DECKEN
&LADEN
SYSTEME

PERFORATION
PLAFOND METALLIQUE

Les plafonds métalliques sont perforés
pour des raisons acoustiques et visuelles.
Selon les besoins, il est possible de choi-
sir des ouvertures rondes ou angulaires,
de diverses tailles et disposées selon des
agencements différents. Cela permet de
créer des plafonds aux apparences trés
variées.

Nos perforations standard sont les sui-
vantes :

* RG0.7-1.5%

* RG1.5-11%

* RG 2.5-16%

* RD 1.5-11%

* RD 1.5-22%

Des perforations spéciales sont possibles.

Les plafonds métalliques de Haag sont
généralement dotés d'un voile acous-
tique absorbant le bruit. Pour encore
améliorer I'absorption acoustique, il est
également possible d'utiliser d’autres ma-
tériaux absorbants tels que la laine miné-
rale ou la mousse.

En cas de trés petits diamétres de frous
[< 2mm] et de tres faibles proportions de
barrettes ou un grand pourcentage de
vide, un effet de moiré peut se produire,
donnant I'impression que la surface scin-
fille.



RG 0.7-1.5% PERFORATION

Diameétre de trou : 0.7mm 5 e e e e e e e e e e e e e e e e
Pourcentage de vide : 1.5% Q 9 (—E][
Largeur de perf. max. : 1525,7mm c® 2 ot e
A o
Largeur de téle max. : 1600mm 2359 e e e e o o e e e e o o o e o o
» == = &)
508 e e e e e e e e e e e e e e e e
Matériau : Acier 023
o L 350
Epaisseur du matériau:  0,5-0,7mm 8 o) L I T B
= =
oy
5° 9 Y e e e e e e e e e e e
w

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités. 3 207
Perforationslénge

Perforation length
Longueur des perforations
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RG 0.7-4.3 % PERFORATION

Diamétre de trou : 0.7mm 9)
Pourcentage de vide : 4,3% %gg]\ e 4 e e s s s e s s s s s s e e e s e e e s e e e
Largeur de perf. max. : 1500 mm ggg e o o o s e o e o s e s e e s e s e e s s s e e e s e
Lorgeurdefélemox.: 1600mm %a§ @ © o o o o o o o o o o o & o e e o & s e e e o e o e o
Matériau : Acier e
Eo P 0o = =
Epaisseur du matériau:  0,5-0,7mm = 0 O e o o s 6 s s o s s s s e s e s s s s s e b s s s s s e
o)
2
w

La largeur maximale visible des pan- @07
neaux dépend des plis souhaités. '

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations
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RG 0.8-2.5% PERFORATION

Diamétre de frou : 0.8mm
Pourcentage de vide : 2,5%
Largeur de perf. max. : 1431,4mm
Largeur de téle max. : 1500mm
Matériau : Acier
Epaisseur du matériau:  0,6-0,7mm

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

suolblopad sep INsbio]

UPIM UOLDIOpSd
aJ18IqsuolpIOuSd

[E—

pa|

e ol sos

4,6

Perforationsléinge
Perforation length

Longueur des perforations
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RG 1.5-11 % PERFORATION

Diamétre de frou : 1.5mm 9'_, _
Pourcentage de vide : 1% %EE’EEA © 060000000 00000000 0 0 00
Largeur de perf. max. : 1437,5mm i%a €0 0000000000000
Largeur de tdle maox. : 1580mm 299 © 0606006060666 00000606 506000000
gggb © 06 060000000000 0000 0 0 00
Matériau : Acier ghg_& © 0600606006000 000000000 00
EinSSGUI’dUmQTéI’iOU: 0,5-0,.8mm a 9‘..%_ ® © © 0 0 00000 0 0 0 00000 0 0 o
= J 0
- o 9 J! © © 0000000000000 0000 00
Matériau : Aluminium 2z
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm % #(31:5
La IorgeLfr maoximale \{isible de.s(pon— Perforationsidnge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length
Longueur des perforations
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RG 2.5-16% PERFORATION

Diamétre de tfrou : 2,5mm 9'T ~ -
Pourcentage de vide : 16% ‘8&93“ O 0060000600060 0 0 0 00
. C

Lorgeurde;{erf.mox.. 1487,5mm aaa 000000000 O0COCGCOOOTO®
Largeur de téle max. : 1600mm e} g g

gg'g O 00000060000 0 0 00
Matériau : Acier =
Epaisseur du matériau:  0,5-1,0mm 8@;@ ©0® 0606060600600 00 9000

=3

s~ °Y 0000006000 0O0COCOCS
Matériau : Aluminium 2 5o

5
5.5

Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm

La largeur maximale visible des pan-

p ) s Perforationsléinge
neaux dépend des plis souhaités.

Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 10/12/2024



RG 2.5-20 % PERFORATION

Diamétre de trou : 2,5mm )
(orgour Gopotimon . 1az5mm | SEEL § 900000000000 00000
. o ’ 5323
Largeur de t6le max. : 1600mm %3@ o 0000606000000 000000
%g'g' OO0 000000000000 OCOOS
Matériau : Acier eca
P 39 OO0 0000000000000 O0COOFS
Epaisseur du matériau : 0,7-1,0mm sae
S55] eeeeeec0e0cececococcooe
Matériau : Aluminium 2 @25
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm 5 '
La largeur maximale visible des pan- Perforationslénge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length
Longueur des perforations
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RG 3.0-12% PERFORATION

Diamétre de trou : 3,0mm 5
Pourcentage de vide : 12% %g;g][ ® 6 6 6 6 06 0 0 0 0 0 0O
Largeur de perf. max. : 1023mm s 3o
Largeur de t6le max. : 1100mm oo _ O 6 ¢ © 6 6 6 6 ¢ ¢ 0 o
539 o
Matériau : Acier %g_& O 6 6 6 6 6 6 ¢ ¢ 0 o O
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm 322
= >
s°°1 ' o o o o ® @ ® ® 060 0 O
Matériau : Aluminium >
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm 23

La largeur maximale visible des pan-

' . Perforationsléinge
neaux dépend des plis souhaités.

Perforation length
Longueur des perforations
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RG 3.8-20% PERFORATION

Diamétre de frou : 3.8mm
Pourcentage de vide : 20%
Largeur de perf. max. : 1023,8 mm
Largeur de téle max. : 1100mm
Matériau : Acier
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm
Matériau : Aluminium
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

suolpiopad sep Inebio

UHOIM UOLDIOUS
ro—

ajleIgsuolpIolSd

[E—
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Perforationslénge
Perforation length

Longueur des perforations
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RG 4.0-12% PERFORATION

Diamétre de tfrou : 4,0mm
Pourcentage de vide : 12%
Largeur de perf. max. : 1024 mm
Largeur de téle max. : 1100mm

I &6 &6 &6 0 O

Matériau : Acier
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm

UIDIM UOlDIOpSd

syeIgsUOLIOag
®
o
®
®
®
o
® 6 o
® 6 o
® 6 o

T

suolpiopad sep INebin]

Matériau : Aluminium
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm

La largeur maximale visible des pan-

Perforationslénge
neaux dépend des plis souhaités.

Perforation length
Longueur des perforations
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RG 4.0-48 % PERFORATION

Diamétre de tfrou : 4,0mm
Pourcentage de vide : 48%
Largeur de perf. max. : 1024 mm
Largeur de téle max. : 1100mm

—
—

@4

Matériau : Acier
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm

UIoIM uoloIopad
all81gsuolIoLSd

-

suolpblopad sep INabioT

Matériau : Aluminium

Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm 5

La largeur maximale visible des pan- Perforationslange
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length

Longueur des perforations
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RD 0.7-2.1 % PERFORATION
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Diamétre de trou : 0.7 mm 5)
Pourcentage de vide : 2,1% ‘8 ol ﬁ . . . e e e e . . . . . . .
o O
Largeur de perf. max. : 1500 mm < 3 3] . . . . . . . . . . . . . .
Largeur de t6le max. : 1600mm g5 ¢ (LA S L SR L S S S R
» =+ = . . . . . . . . . . . . . .
298| o e e e e e e e e e e e e
Matériau : Acier £ B e e e e e e e e e e e e e
Epaisseur du matériau:  0,5-0,7mm fag e e e e e e e e e e e e e
-
>}
w

La largeur maximale visible des pan- @0.7
neaux dépend des plis souhaités. 6 ’
Perforationsléinge

Perforation length
Longueur des perforations
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RD 0.7-8.6% PERFORATION

Diameétre de trou :

Pourcentage de vide :
Largeur de perf. max. :
Largeur de tle max. :

Matériau :
Epaisseur du matériau :

0.7mm
8,6%
1500mm
1600mm

Acierl

0,5-0,7mm

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

suoljplopad sep INablio

UIPIM UolDIOpSd
allsigsuollbiousd
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Perforationsléinge
Perforation length
Longueur des perforations
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RD 1.5-11 % PERFORATION

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.
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Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations
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RD 1.5-22% PERFORATION

Diamétre de tfrou : 1.5mm
Pourcentage de vide : 22%
Largeur de perf. max. : 1437,5mm
Largeur de téle max. : 1580mm

]

T N N N N N N N N

Matériau : Acier
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm

U4DIM UOLDIOUS
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e 0o 00 0 0
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suolbloyad sep INebio
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Matériau : Aluminium
Epaisseur du matériau :  0,8-1,0mm 215

La largeur maximale visible des pan-

Perforationslénge
neaux dépend des plis souhaités. 9

Perforation length
Longueur des perforations
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RD 2.5-8 % PERFORATION
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Matériau : Acier e ; g — P P P Y ° ° °
Epaisseur du matériau:  0,5-1,0mm g o Q—
555]_+—e e e e e e o o
Matériau : Aluminium 2
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm ATL # 225
La largeur maximale visible des pan- Perforationsléinge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length
Longueur des perforations
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ns et de construction. Sous réserve d'erreurs. Tous droits réservés

Version : 10/12/2024




RD 2.5-32 % PERFORATION

Diamétre de frou : 2,5mm o ~

Pourcentage de vide : 32% %33’“ O © 0000000 000 0 0 0 0

Largeur de perf. max. : 992,5mm S33 ...............................

N . o X =

Largeur de téle max. : 1100mm 8%% © 0 000000O0O0COGEO®O®O®EO®
59§ 0.0 06 0 0.0 0 0 00 0000 0.0

Matériau : Acier 2% o ...............................

Epaisseur du matériau:  0,5-0,7mm 930

P C:{_—j*gﬂ[ O 00000000000 0 0 0
3 _

Matériau : Aluminium 2 @25

Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm 55

La largeur maximale visible des pan- Perforationslénge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length

Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 10/12/2024



RD 3.0-6% PERFORATION
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Diamétre de trou : 3,0mm 5 _
Pourcentage de vide : 6% G 5o A o o o o
Largeur de perf. max. : 1023mm g e %

A . o Q9 —
Largeur de t6le max. : 1100mm § s g o () o [ ] o o
Matériau : Aci 233
Matériau : B cier ©2% o o [ ) [ ]
Epaisseur du matériau :  0,5-0,8mm ° 30
o ==
=]
Matériau : Aluminium 3 JQ ® ® ® ® ®
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm \ - *M* @3 J
15
La largeur maximale visible des pan- — P . - "
neaux dépend des plis souhaités. Pe orof.lonslonge
Perforation length
Longueur des perforations
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RD 3.0-18 % PERFORATION
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Diamétre de trou : 3,0mm a )
Pourcentage de vide : 18% <(5D o) EE" o o o o
Largeur de perf. max. : 1023 mm S €3 . . . O 6 6 6 6 6 0 O
o O
Largeur de t6le max. 1100mm 2 g o o o ([ ) [ ) ([ ]
- | <353 cccoooooooo
Matériau : Acier e & o o o o
Epaisseur du matériau :  0,5-0,8mm ss¢e . . . ® © 6 6 ©¢ © 0 o
gl | o ° ° ° °
w

Matériau :
Epaisseur du matériau :

Aluminium
0,8-1,0mm

e e

La largeur maximale visible des pan-

neaux dépend des plis souhaités. Perforationsiange

Perforation length
Longueur des perforations
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RD 3.0-24% PERFORATION

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

7.5
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Diamétre de tfrou : 3.0mm )
Pourcentage de vide : 24% ‘8 S gl ® 6 6 6 6 6 60 0 0 O
Largeur de perf. max. : 1023mm s 3o ® 6 6 06 6 60 0 0 0 000
Largeur de t6le max. : 1100mm § g8 ® 6 6 6 6 060 0 0 0 O
558 o 6 6 6 6 6 06 06 66 0 O
Matériau : Acier % s G O © ¢ ¢ 6 6 6 ¢ ¢ ¢ O o
Epaisseur du matériou :  0,5-0,8mm 3go e 6 6 6 6 06 6 ¢ 6 O O
S ® 060606060000 0 0 0
Matériau : Aluminium 2
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm 23

Perforationsl&inge
Perforation length
Longueur des perforations
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RD 3.8-10% PERFORATION

Matériau :
Epaisseur du matériau :

Matériau :
Epaisseur du matériau :

Diamétre de tfrou :

Pourcentage de vide :
Largeur de perf. max. :
Largeur de téle max. :

3.8mm
10%
1023,8 mm
1100mm

Acier
0,5-0,8mm

Aluminium
0,8-1,0mm

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

suolplopad sep INabioT

_—

UHOIM UoloIopSd
all8iqsuoIIouSd

[E—

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés
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RD 4.0-6% PERFORATION

Diamétre de tfrou :

Pourcentage de vide :
Largeur de perf. max. :
Largeur de tle max. :

Matériau :
Epaisseur du matériau :

Matériau :
Epaisseur du matériau :

4,0mm
6%
1024mm
1100mm

Acier
0,5-0,8mm

Aluminium
0,8-1,0mm

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

suolpioped sep ineblio]

Uipim uoljnlojsd

aj181qsuolpIouSd

—
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Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations
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RD 4.0-18 % PERFORATION
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Diamétre de trou : 4,0mm 5
Pourcentage de vide : 18% Q _
Largeur de perf. max. : 1024 mrrj g § E]ﬁ . . . . .
Largeur de téle max. : 1100mm % g 8 . . . . . . . .
» =% = N

Matériau : Acier g S % ° . . . .
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm 8 é o) . . . . . ' . .

y N £7°L_—@ [ o ® o
Matériau : Aluminium 2
Epaisseur du matériau :  0,8-1,0mm A—‘“ A—L 24
La largeur maximale visible des pan- Perforationslénge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length

Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 10/12/2024



RD 4.0-24 % PERFORATION

Diamétre de tfrou : 4,0mm
Pourcentage de vide : 24%
Largeur de perf. max. : 1024 mm
Largeur de téle max. : 1100mm

_—1

i ® 6 6 6 6 6 6 & O
O 6 6 6 6 06 0 O
o 6 6 6 6 6 06 & ©°
5 O 6 6 6 06 6 ¢ O
| —©® & & & ¢ 6 & o ©°
Matériau : Aluminium

Epaisseur du matériau :  0,8-1,0mm o 24

La largeur maximale visible des pan- Perforationsldnge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length
Longueur des perforations

Matériau : Acier
Epaisseur du matériau:  0,5-0,8mm

ajl8IgsuolpIopSd
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U4oIM UOKDIONS]

suolpioped sep INabloT
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RV 0.8-11 % PERFORATION

Perforationsbreite
Perforation width
Largeur des perforations

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations
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neaux dépend des plis souhaités.

Version : 10/12/2024
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RV 2.0-40 % PERFORATION

Diamétre de trou : 2,0mm ) _
Pourcentage de vide : 40% (8 p (.EA ..................... ...............
Largeur de perf. max. : 999,63mm ] 2 S
Largeur de t6le max. 1100mm g5 ¢
» == = (&)
99| =
Matériau : Acier e 3 L
Epaisseur du matériau:  0,5-1,0mm 8 3g
5°°1
Matériau : Aluminium 2
Epaisseur du matériau :  0,8-1,0mm @20

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

Perforationsl&nge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 10/12/2024



RV 2.5-22 % PERFORATION

—

Perforationsbreite
Perforation width
Largeur des perforations

@25

8,66

Perforationsl&inge
Perforation length
Longueur des perforations

Acier

2,5mm
22%
0,7-1,0mm

1600mm
0,8-1,0mm

1422,5mm
Aluminium

Epaisseur du matériau :
Epaisseur du matériau :

Pourcentage de vide :
Largeur de perf. max. :
Largeur de téle max. :

Diameétre de trou :
Matériau :

Matériau :

La largeur maximale visible des pan-
neaux dépend des plis souhaités.

Version : 10/12/2024
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QG 8.0-44% PERFORATION

Diamétre de frou : 8x8mm Q
Pourcentage de vide : 44% G u o
[0}
Largeur de perf. max. : 1016mm c % % JL
Largeur de téle max. : 1100mm § % g
ko) 6 ) N
Matériau : Acier o] 2 %
Epaisseur du matériau:  0,5-0,7mm e2oo 1
857
Matériau : Aluminium (% 8x8
Epaisseur du matériau:  0,8-1,0mm 12 X
La largeur maximale visible des pan- Perforationslénge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length

Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 10/12/2024



QG 10.0-50% PERFORATION

Diamétre de frou : 10x10mm 5
Pourcentage de vide : 50% 8 s \ | B
Largeur de perf. max. : 1018mm i o) 3
Largeur de 6le max. : 1100mm 99| _

o 9 9] N

. . o> 2

Moferlou : Acier 30
Epaisseur du matériau:  0,7-1,0mm 5 &2 ]

5 °
La largeur maximale visible des pan- a
neaux dépend des plis souhaités. 14 10x10

D Perforationslénge o
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 10/12/2024



Pour de plus amples informations : georghaag.com

Toutes les dimensions sont données en mm. Sous réserve de modifications de dimensions et de construction.
Sous réserve d'erreurs. Tous droits réservés.

Les informations présentées dans ce document sont susceptibles d’étre modifiées sans préavis. La société Georg Haag AG ne fournit
aucune garantie de quelque nature que ce soit quant & ces informations.

Georg Haag AG durlum GmbH ne pourra en aucun cas étre tenu responsable des dommages directs ou indirects, fortuits ou consé-
cutifs, ou autres, quels qu’ils soient, présumés liés a la mise & disposition ou & I'utilisation de ces informations.

Toute photocopie, reproduction ou fraduction dans une autre langue de ce document, méme partielle, est inferdite sans I'autorisa-
tion écrite préalable de Georg Haag AG.

© Georg Haag AG, BeromUnster 2021



