DECKEN
&LADEN
SYSTEME

PERFORATION
METALLDECKE

Metalldecken werden aus akustischen und
optischen Grunden perforiert. Je nach
Wunsch kénnen runde oder eckige Off-
nungen in verschiedenen Anordnungen
und verschiedenen GréBen ausgewdhlt
werden. Somit lassen sich die unterschied-
lichsten Deckenbilder erzeugen.

Unsere Standardperforationen sind:
+ RG0.7-1.5%

* RG1.5-11%

* RG 2.5-16%

+ RD1.5-11%

+ RD 1.5-22%

Sonderperforation sind moglich.

Die Metalldecken von Haag sind in der
Regel mit einem schallabsorbierenden
Akustikvlies ausgestattet. Um die Schall-
absorption zusdtzlich zu verbessern, ist
auch der Einsatz anderer Absorptions-
stoffe wie z.B. Mineralwolle oder Schaum-
stoff méglich.

Bei sehr kleinen Lochdurchmessern
[<2mm] und sehr kleinen Steganteilen
bzw. groBen freien Querschnitfen kann
ein Moiré-Effekt auftreten, bei dem die
Oberfléche zu flimmern scheint.



RG 0.7-1.5% PERFORATION

Lochdurchmesser: 0.7mm 5 e e e e e e e e e e e e e e e e
Freier Querschnitt: 1.5% Q 9 (—E][
Max. Perforationsbreite: 15625,7mm c® 2 ot e
} o
Max. Blechbreite: 1600mm 2359 e e e e o o e e e e o o o e o o
o = = &)
508 e e e e e e e e e e e e e e e e
Material: Stanl ] 2 2
Materialdicke: 0.5-0,7mm 8 o) L I T B
= =
oy
5° 9 Y e e e e e e e e e e e e e e
w

Die maximal sichtbare Plattenbreite

richtet sich nach den gewulnschten 5 207
Umbugen.

Perforationslénge

Perforation length
Longueur des perforations
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RG 0.7-4.3 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 0.7mm 9)

Freier Querschnitt: 4,3% %gg]\ e o o o o o o o o o o o o o o s o e 6 e s s s s e e o e

Max. Perforationsbreite: 1500mm Eg% AL S A A LA L A S

Max. Blechbreite: 1600mm %a§ @ © o o o o o o o o o o o & o e e o & s e e e o e o e o
539 e

Material: Stahl %58“’

Materialdicke: 0,5-0,7mm = a0 e s e e e e e s s s s s e e e e e e e e e e e e
a

Die maximal sichtbare Plattenbreite @0,7
richtet sich nach den gewulnschten '
Umbugen.

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 0.8-2.5% PERFORATION

Lochdurchmesser: 0.8mm 5)
Freier Querschnitt: 2,5% 3 3ol st e e e e
Max. Perforationsbreite: 1431,4mm 533 © e s e e s s e e s e e e s o o o o
Moax. Blechbreite: 1500mm §o¢ e e e e e e e e e e e e e e e e e
553l 8
MOTeriol: STOhl %2 % . . 3 . . 3 . . 3 . . . . . 3 . . 3
Materialdicke: 0,6-0,7mm sac L A I R R R
$353)
Die maximal sichtbare Plattenbreite a 208
richtet sich nach den gewulnschten 4.6 ’
Umbugen.
Perforationsléinge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 1.5-11 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 1.5mm 9'_‘ y ®© 00000000006 00000 000 00
Freier Querschnitt: 1% 3 5 iy |
Maix. Perforationsbreite: 1437,5mm s S‘ 8” © 0006006000000 000000000
Max. Blechbreite: 1580mm 33 ® 6 0606000000 00 00 0 0 0 0 0 00
» = =
Uggb © 0000600000000 000000 00
Material: Stahl %g_& © 0600606006000 000000000 00
Materialdicke: 0.5-0.8mm s £ 0000000000000 000000 0
=3 0
9 Juooooooooooooooooooooo
Material: Aluminium Z
Materialdicke: 0.8-1,0mm #4 # @15
DiehTmToxlirr;]ol sic:fcl:j)ore Plo‘r?‘lenbrrjefife Perforationslange
[ljc be“ sich nach den gewUnschten Perforation length
miugen. Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 2.5-16% PERFORATION

Lochdurchmesser: 2,5mm

-
o
Freier Querschnitt: 16% < >3l | 90 0000606060000 000
Maix. Perforationsbreite: 1487,5mm £33
, o 0
Max. Blechbreite: 1600mm %Qg g ©0 0606006000600 0000
gg'g O O 000060006000 0 0 0 0
Materion Ston 38 0000000000000 0
Materialdicke: 0,5-1,0mm 3 &2
= 0
s~ °1 @0 000000OCOCOGOGOGOOOO
Material: Aluminium 2
Materialdicke: 0,8-1,0mm 55 D25

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.

Perforationsléinge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 2.5-20 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 2,5mm )
K;e‘efP@;erth“”E T 1422520% 633] | oo0o00000000000000
ax. Perforationsbreite: mm ==
’ 33
Max. Blechbreite: 1600mm g3 S| o 0000606000000 000000
%g'g' OO0 000000000000 OCOOS
Material: Stahl eca
g9 OO0 0000000000000 O0COOFS
Materialdicke: 0,7-1,0mm sae
S55] eeeeeec0e0cececococcooe
Material: Aluminium 2 @25
Materialdicke: 0,8-1,0mm 5 '
Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationslénge
richtet sich nach den gewulnschten Perforation length
Umbugen. Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 3.0-12% PERFORATION

Lochdurchmesser: 3.0mm
Freier Querschnitt: 12%
Maix. Perforationsbreite: 1023mm
Max. Blechbreite: 1100mm

—l

Material: Stahl
Materialdicke: 0,5-0,8mm

UJPIM UOLDIOpSd
aJleiqsuolpioued

|-

o

suolblopad sep INsbio

Material: Aluminium
Materialdicke: 0,8-1,0mm

w

ﬁ

ol

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 3.8-20% PERFORATION

Lochdurchmesser: 3.8mm
Freier Querschnitt: 20%
Maix. Perforationsbreite: 1023,8 mm
Max. Blechbreite: 1100mm
Material: Stahl
Materialdicke: 0,5-0,8mm
Material: Aluminium
Materialdicke: 0,8-1,0mm

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.

suolpiopad sep Inebio

UHOIM UOLDIOUS
ro—

ajleIgsuolpIolSd

[E—

S'L

~N
[6)]

Q
®
©

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.
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RG 4.0-12% PERFORATION

® © ¢ ¢ ¢ 6 6 ¢ ¢ 6 6 6 6 6 ¢ 0o o
® © ¢ ¢ ¢ 6 ¢ ¢ 6 ¢ 6 6 6 & & 0o o
® © ¢ ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 6 6 6 ¢ 0o o
® © ¢ ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 6 6 ¢ ¢ 0o o
® © © ¢ 6 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 6 ¢ ¢ o o o
® © © ¢ 6 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 6 0 ¢ o o o
® © © ¢ 6 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 6 & ¢ o o o
® © ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 6 ¢ & 0o o
® © ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 6 6 6 ¢ & 0o o
® © ¢ ¢ ¢ 6 ¢ ¢ ¢ 6 6 6 6 6 ¢ 0o o
® © ¢ ¢ ¢ 6 6 ¢ ¢ ¢ 6 6 6 6 ¢ 0o o
® © ¢ ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 6 6 6 & 0o o
® © ¢ ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 6 ¢ 6 6 6 6 ¢ 0o o
® © © ¢ 6 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 6 0 ¢ o o o
® © © ¢ 6 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 6 ¢ ¢ o o o
® © © ¢ 6 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 6 6 ¢ ¢ o o o
Lochdurchmesser: 4,0mm 5 -
Freier Querschnitt: 12% Q 5]
Max. Perforationsbreite: 1024 mrrj g (E %]i . . . . . . . . .
Max. Blechbreite: 1100mm 8e5g| °

, 5389 ® 6 6 6 6 6 6 0 O
Material: Stanhl e <&
Materialdicke: 0.5-0,8mm AN

<551 @ @ 6 6 0 0 o o o

Material: Aluminium 2
Materialdicke: 0,8-1,0mm 0 24
Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationslénge
richtet sich nach den gewulnschten Perforation length
Umbgen. Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RG 4.0-48 % PERFORATION

@4

00000000000000000
00000000000000000
00000000000000000
00000000000000000
00000000000000000

Perforationsldnge

Perforation length

Longueur des perforations

JL%E

,ﬂm;oazo:mgmxm
Perforation width

Largeur des perforations

4,0mm
48 %
1024mm
1100mm
Stahl
0,5-0,8mm
Aluminium
0,8-1,0mm

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten

Maix. Perforationsbreite:
Umbugen.

Lochdurchmesser:
Freier Querschnitt:
Maix. Blechbreite:
Materialdicke:
Materialdicke:

Material:
Material:

Stand: 22.04.2026
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RD 0.7-2.1 % PERFORATION

. . o . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . o . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . o . . . . . . . . . . . . o . o . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . o . o . . . . . . . . . . o . o . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . o . o . . . . . . . . . . o . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . o . o . . . . . . . . . . o . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . o . o . . . . . . . . . . o . o . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . o . o . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . o . . . . . . . . . . . . o . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . o . o . . . . . . . . . . o . o . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . o . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . o . . . . . . . . . . . . o . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . o . . . . . . . . . . . . o . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . o . . . . . . . . . . . . o . o . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . o . . . . . . . . . . . . o . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . o . . . . . . . . . . . . o . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Lochdurchmesser: 0.7mm 5)
Freier Querschnitt: 2,1% € vy e e e e e e e e e e e e e e
’ 1) [
Max. Perforationsbreite: 1500mm < % 3] . . . . . . . . . . . . . .
Max. Blechbreite: 1600mm g3 a s s A
w = . . . . . . . . . . . . . .
3395 o e e e e e e e e e e e
Material: Stanl e < & e e e e e e e e e e e e e
Materialdicke: 0,5-0,7mm fag e e e e e e e e e e e e e
-
-
w

Die maximal sichtbare Plattenbreite @07
richtet sich nach den gewulnschten 6 '

Umbugen.
Perforationsléinge
Perforation length

Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RD 0.7-8.6% PERFORATION

Lochdurchmesser:
Freier Querschnitt:
Max. Perforationsbreite:
Maix. Blechbreite:

Material:
Materialdicke:

Umbugen.

0.7mm
8,6%
1500mm
1600mm

Stahl

0,5-0,7mm

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten

suoljplopad sep INablio

UIPIM UolDIOpSd
allsigsuollbiousd

[E—

_—

e 207

Perforationsléinge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.
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RD 1.5-11 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 1,5mm a ~
Freier Querschnitt: 11% Q ozl @ 6 6 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o0
I\/on.Perforo’rignsbreiTe: 1444,8mm i%a ..............................
Max. Blechbreite: 1500mm ®ga e © 6 o o o o o o 0o o o o o o
. 35 § g' oi e 06 o o o o o o o 0o 0o o o o o
Material: Stahl ®°3| o ® 06 o o o o o o o o 0o o o o o
Materialdicke: 0.6-0.7 TZ9| e @ © @ o ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢ o ¢ o o
aterialdicke: .0-0./mm 59:%J ® © 06 ¢ 06 0 06 0 0 0 0 0 0 o o
20 Lio ® 6 o o o o o ¢ o o o o o o
Material: Aluminium 2 @15
Materialdicke: 0,8-1,0mm 5.60 ’
Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationslénge
rich‘re“T sich nach den gewulnschten Perforation length
Umbdgen. Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RD 1.5-22% PERFORATION

Lochdurchmesser: 1.5mm ) T 0 06 06060606 06060600060606060606060 000
Freier Querschnitt: 22% ‘851;[?1\ ® 0 0. 0000 00000 00 0 00 0 0 0 0
Max. Perforo’rignsbreife: 1437,5mm i 3 3 :.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:.:
Max. Blechbreite: 1580mm 298 e 0000000000600 0060000 00
5 00 © 0606060606000 000000060606060 00
- 8532 e e 0000000000000 00 0000
Material: Stahl 3:C o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o.o
Materialdicke: 0.5-0.8mm 5 32¢% © 0600060000000 0000000000
g3 0) e 0000600000000 00 OO0
Materiol Alurminium e e 0006060606000 000006006060000
a . 7
Materialdicke: 0.8-1.0mm 215

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RD 2.5-8 % PERFORATION

o o o o [ ([ ([ ( [ o [ J o o o
(] (] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ [ (] (] (] (] (] ]
o o [ J o [ ([ ([ ( ([ o o o o o
(] (] [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ([ (] (] (] (] (]
o o [ J [ J ([ ([ ([ ( ( ([ o [ o [
(] (] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ([ ([ (] (] (] (] (]
[ [ [ J [ J [ J ([ ([ ([ ( ([ J [ [ [ [
( ([ J o o o o o o o o o ([ ( ( ([ J
[ [ [ (] (] (] (] (] (] [ ] [ [ [ [
( ([ J o o o o o o o o ([ ([ J ( ( ([ J
[ [ [ (] (] (] (] (] (] [ ] [ [ [ [
( ([ o [ o o o o o o ([ ([ ( ([ J ([ J
[ [ [ (] o (] (] (] ] [ ] [ [ ] [ [
( [ J o o o o o o o o [ ([ J ( ( [
[ [ [ (] (] (] (] (] ] [ ] [ ] [ [ [
([ { ([ ([ [ [ o [ J [ J [ J ([ ([ ( [ J [ J
[ [ ([ (] (] (] (] (] (] [ ] [ [ ] [ ] [
(] o [ ] [ [ [ [ [ [ (] (] o (] o o
[ [ [ ([ ( (] (] (] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [
(] o [ ] [ [ [ [ [ [ (] (] (] o o o
[ [ [ ([ (] (] (] (] (] [ ] [ ] [ [ ] [
(] ] [ ] [ ] [ [ [ [ [ (] (] (] (] (] ]
o o o o o o ([ ( ([ J o o o o o
(] ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ [ (] (] (] (] (] ]
o o o o o ([ ( ([ ([ o o o o o
(] ] [ ] [ [ ] [ [ o ([ ([ (] (] (] (] ]
o o o o [ ([ ([ ( [ o o o o o
(] ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ ([ ([ (] (] (] (] (]
o o [ J o o ([ ( ([ ( o o [ o o
. —
Froer uerschrit P |8y31 @ e e e e e e o
Max. Perforationsbreite: 1487,5mm S 3 a () () () () () () ®
Moaix. Blechbreite: 1600mm g5 ¢
. é §’- g o o o [ J ([ ([ ([ ([
o e asiae [$200 % 8 e e e e e e
5551 _—e e e e e e o o
Material: Aluminium 2
Materialdicke: 0.8-1,0mm ATL # @25
Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationsléinge
richtet sich nach den gewlinschten Perforation length
Umbdgen. Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.
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RD 2.5-32 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 2,5mm

-
Q
Freier Querschnitt: 32% Q g&?]\ ® 0000000000000 00
Max. Perforationsbreite: 992,5mm c 32 ® . 06 0606000 0 0 0 0 0 00
Max. Blechbreite: 1100mm 2 g5 . 06.06.0.0.00600000060000
29 = O 000000000000 000
59§ 0.0 06 0 0.0 0 0 00 0000 0.0
Material: Stahl g o .0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.
Materialdicke: 0,5-0,7mm 920
25zY o 06060606 0 00 e 0600 00
C_)' —_
o}
w

s

Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationslénge
richtet sich nach den gewulnschten Perforation length
Umbugen.

Material: Aluminium
Materialdicke: 0,8-1,0mm 5,5

[¢,]

Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RD 3.0-6% PERFORATION

[ [ [ [ [ [ [ [

[ [ [ [ [ [ o [
o [ [ o [ [ [ o

[ [ [ o [ [ o [
[ [ L o o [ o o

o [ o o o o o [
[ [ [ L o [ [ L

[ L L [ L L [ o
[ [ [ L [ [ [ L

[ L L [ L [ [ [
[ [ [ [ [ [ [ [

L [ [ [ [ [ [ [
o [ [ [ [ [ [ [

[ [ [ o [ [ [ [
o [ [ [ [ [ [ [

[ [ o o [ o o [
o [ L L [ [ o o

L o o o L o o [
[ o [ L [ o [ L

o L L [ L L [ [
[ [ o L [ [ [ L
Lochdurchmesser: 3.0mm 5 _
Freier Querschnitt: 6% Q 4 | o o ([ o
Manx. Perforationsbreite: 1023mm g e %
Max. Blechbreite: 1100mm § Q g o ) o o o o

. 599
Material: Stahl o} S () () o o
Materialdicke: 0,5-0,8mm ) %_— %

0 = =
= J 0
Material: Aluminium 3 JQ o o ® ® ®
Materialdicke: 0,8-1,0mm . » « D3 J
15
Die maximal sichtbare Plattenbreite — P : N o
richtet sich nach den gewulnschten Eerforoponsllon?ﬁ
Umnbligen. erforation length-
Longueur des perforations
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RD 3.0-18 % PERFORATION
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Lochdurchmesser: 3,0mm o ]
Freier Querschnitt: 18% % o EEJ[ { ] o o o
Maix. Perforationsbreite: 1023mm S % S . . . O 6 6 6 6 6 0 O
Max. Blechbreite: 1100mm § g o o o ([ ) [ ) ([ ]
. 508 O 0 0 ® 6 6 06 06 0 0 O
Material: Stanl e & o o o o
Materialdicke: 0.5-0,8mm ss¢e . . . ® ©6 6 © © 0 0 o
gl | o ° ° ° °
w

Material:

Aluminium

e e

Perforationsl&nge
Perforation length
Longueur des perforations

Materialdicke: 0,8-1,0mm
Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.
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RD 3.0-24% PERFORATION
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Lochdurchmesser: 3.0mm Q .
Freier Querschnitt: 24% < P g“ ® © 6 6 06 60 60 0 0 O
Max. Perforationsbreite: 1023mm s 33 ® &6 66 606 60 0 0 0 00
Max. Blechbreite: nomm [ §g5o| [0 @6 66 06 06 06 06 06 0 0 0 0
558| o ® 6 6 6 6 6 6 06 6 0 O
Material: Stahl 28 e 6 6 6 6 6 6 0 0 O
Materialdicke: 0,5-0,8mm sagc e 6 6 6 6 06 6 6 6 0 O
SHil | ®© 6060606006 0 0 0
Material: Aluminium 2
Materialdicke: 0.8-1,0mm 75 @3
Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationslénge
richtet sich nach den gewulnschten Perforation length
Umbdgen. Longueur des perforations
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RD 3.8-10% PERFORATION

Lochdurchmesser: 3.8mm 5 _ .

Freier Querschnitt: 10% QS 4 -UA . ' . . . .

Maix. Perforationsbreite: 1023,8mm g % %

Max. Blechbreite: noomm | o g § = () o o o o o
59§

Material: Stahl >3

Materialdicke: 0,5-0,8mm g é g . . . . . .
g7 °] ® o o o o o
w

Material: Aluminium
Materialdicke: 0,8-1,0mm @ 3.8
Die maximal sichtbare Plattenbreite

richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations
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RD 4.0-6% PERFORATION

Lochdurchmesser:
Freier Querschnitt:
Max. Perforationsbreite:
Maix. Blechbreite:

Material:
Materialdicke:

Material:
Materialdicke:

Umbugen.

4,0mm
6%
1024mm
1100mm

Stanhl
0,5-0,8mm

Aluminium
0,8-1,0mm

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten

suolpioped sep ineblio]

Uipim uoljnlojsd

aj181qsuolpIouSd

—
]

0¢

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten.

Stand: 22.04.2026



RD 4.0-18 % PERFORATION
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Lochdurchmesser: 4,0mm 5
Eﬁf.rpirﬁ;ﬁgﬁfsrene; 102413:? E $ E]ﬁ ® ® ® ® ®
Max. Blechbreite: 1100mm a 53 ® 6 6 6 6 6 0 O
Material: Stahl § g- 5 S . . . .
Materialdicke: 0,5-0,8mm 3 é_ 3 . . . . . ' . .

| N £°°L_—@ [ o ® ®
I\/Io’rerfol: o Aluminium 2
Materialdicke: 0,8-1,0mm A—‘% A—l* 24

20

Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationslénge
richtet sich nach den gewlnschten Perforation length
Umbdgen. Longueur des perforations
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RD 4.0-24 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 4,0mm
Freier Querschnitt: 24%
Maix. Perforationsbreite: 1024mm
Max. Blechbreite: 1100mm

_—1

i ® 6 6 6 6 6 6 & O
O 6 6 6 6 06 0 O
o 6 6 6 6 6 06 & ©°
5 O 6 6 6 06 6 ¢ O
| —©® & & & ¢ 6 & o ©°
Material: Aluminium

Materialdicke: 0,8-1,0mm o 24

Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationsldnge
richtet sich nach den gewulnschten Perforation length

Umbugen. Longueur des perforations

Material: Stahl
Materialdicke: 0,5-0,8mm

ajl8IgsuolpIopSd

[E—

U4oIM UOKDIONS]

suolpioped sep INabloT

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RV 0.8-11 % PERFORATION

Perforationsbreite
Perforation width
Largeur des perforations

Perforationslénge
Perforation length
Longueur des perforations

EXEE CE
ECEE DPE o)
® oQ ¢~ =
o ©3 o ¢
X Qo
™~ C
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O
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I m 2
enms.e. c
accP o)
c O PR 7}
eC...H@ 0]
O
£ ® 0 Q0 5 O
500§ 5 £
WQDD..V& KelNe) o]
o xx 28 E
9988 0T o
== =Z= oA

richtet sich nach den gewulnschten

Umbugen.

Stand: 22.04.2026
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RV 2.0-40 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 2,0mm ) _
Freier Querschnitt: 40% < pe ('DUA
Maix. Perforationsbreite: 999,63mm S 3 S
Max. Blechbreite: 1100mm §c¢a
$53| ¢
Material: Stahl 2z%| &
Materialdicke: 0,5-1,0mm sgc
z°°y
Material: Aluminium 2
Materialdicke: 0,8-1,0mm

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten
Umbugen.

Perforationsl&nge
Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Mass- und Konstruktionséinderungen bleiben vorbehalten. Irrtimer vorbehalten. Alle Rechte vorbehalten. Stand: 22.04.2026



RV 2.5-22 % PERFORATION

—

Perforationsbreite
Perforation width
Largeur des perforations

@25

8,66

Perforationsl&inge
Perforation length
Longueur des perforations

2,5mm
22%
1600mm
Stanhl
0,7-1,0mm

1422,5mm
0,8-1,0mm

Aluminium

Lochdurchmesser:
Freier Querschnitt
Maix. Perforationsbreite:
Maix. Blechbreite:
Materialdicke:
Materialdicke:

Material:
Material:

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewulnschten

Umbugen.

Stand: 22.04.2026
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QG 8.0-44% PERFORATION

QuadratgréBe: 8x8mm Q
Freier Querschnitt: 44% c(ab - T
Max. Perforationsbreite: 1016 mm = % % JL . . . .
Max. Blechbreite: 1100mm § 38 g .
- 0 9 N
= ahr A HAHE
Materialdicke: 0,5-0,7mm 938 d
ol S3ey I
=30
Material: Aluminium (% 8x8
Materialdicke: 0.8-1,0mm > X
Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationsl&nge
richtet sich nach den gewulnschten Perforation length
Umbugen. Longueur des perforations
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QG 10.0-50% PERFORATION

QuadratgroBe: 10x10mm g
Freier Querschnitt: 50% 0 5 (EA JL
Max. Perforationsbreite: 1018mm a o) 0
Max. Blechbreite: 1100mm @89 _
= 3
. g3z *©
Material: Stahl (:)x £ Qg
aldicke: - = Q 0
Materialdicke: 0,7-1,0mm S 33 ]ﬁ
o
Die maximal sichtbare Plattenbreite 3
richtet sich nach den gewulnschten 14 10x10
Umbugen.
D Perforationslénge o
Perforation length
Longueur des perforations
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RG 0.9-7 % PERFORATION

Lochdurchmesser: 0,9mm o

Freier Querschnitt: 7% ((aD.U-U— ®© © 06 0 06 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Maix. Perforationsbreite: 1460mm Eg%‘\ A S A A

MOXBleChbre”e ]()OOmm %ga ® & & 0 o 0 o 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o o
%gg ® & 0 0 0 0 & 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Material: Stahl %28 @ ®© © 06 06 06 06 06 06 06 06 06 06 06 06 06 06 0 0 0 06 06 06 000 0 0 0

Materialdicke: 0,6—0,7mm g §; @Jl ® 0 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
:Pja ® © & o o 0 o 0o o 0 0 0 0 O 0 o 0 0o 0 0 0 0o 0 0 0o 0 o o

) o o

Material: Aluminium 2 @ 0,9

Materialdicke: 0,8-1,0mm 3

Die maximal sichtbare Plattenbreite Perforationsléinge

richtet sich nach den gewulnschten Perforation length

Umbugen. Longueur des perforations
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RD 0.9-14% PERFORATION

Materialdicke:

0,8-1,0mm

Die maximal sichtbare Plattenbreite
richtet sich nach den gewlnschten
Umbugen.
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Material: Aluminium 2 @ 0.9

Perforationsléinge
Perforation length
Longueur des perforations
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Anderungen der in diesem Dokument enthaltenen Informationen bleiben vorbehalten. Die Georg Haag AG lehnt hiermit jegliche
Gewdhrleistung in Bezug auf diese Informationen ab.

Georg Haag AG kann weder fUr unmittelbare, mittelbare, zuféllig entstandene, Folge- oder sonstige Schéden, die angeblich mit der
Bereitstellung oder Verwendung dieser Informationen in Zusammenhang stehen, haftbar gemacht werden.

Keine Teile dieses Dokuments durfen ohne vorherige schriftliche Einwilligung seitens der Georg Haag AG fotokopiert, reproduziert oder
in andere Sprachen Ubersetzt werden.
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