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Epaisseur du matériau : 0,8-1,0mm 3
La largeur maximale visible des pan- Perforationsiénge
neaux dépend des plis souhaités. Perforation length
Longueur des perforations

© Georg Haag AG | georghaag.com | Sous réserve de modifications de dimensions et de construction. Sous réserve d’erreurs. Tous droits réservés Version : 22.04.2026



